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(54) Zange 

(57) Die Erfindung beschreibt eine Zange (1) zum 
Bearbeiten von strangformigem Gut (46), mit einem 
ersten Handgriff (2) und einem zweiten Handgriff (3), 
die um eine gemeinsame Achse (4) relativ zueinande'r 
verschwenkbar sind, sowie mit einem ersten Arbeits- 
backen (9) und einem zweiten Arbeitsbacken (10), die 
bei Verschwenkung der Handgriffe (2, 3) entsprechend 



aufeinander zu Oder voneinander weg bewegbar sind. 
Ein jeweiliger der Arbeitsbacken (9, 1 0) ist sowohl am 
ersten als auch am zweiten Handgriff (2, 3) so gelagert, 
daB beide Arbeitsbacken (9, 10) bei jeder Verschwenk- 
stellung der Handgriffe (2, 3) parallel zueinander ste- 
hen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich allgemein auf 
eine Zange zum Bearbeiten von Gegenstanden, und 
insbesondere auf eine Zange zum Bearbeiten von 
stfangf6rmigem Gut. 

[0002] Zangen dieser Art sind bereits allgemein 
bekannt. Sie weisen ublicherweise einen ersten Hand- 
griff und einen zweiten Handgriff auf, die zum Beispiel 
um eine gemeinsame Achse relativ zueinander ver- 
schwenkbar sind, und besitzen ferner einen ersten 
Arbeitsbacken und einen zweiten Arbeitsbacken, die bei 
Verschwenkung der Handgriffe entsprechend aufeinan- 
der zu oder voneinander weg bewegbar sind. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Zange der eingangs genannten Art zu schaffen, 
mit der sich insbesondere flachbandartiges Gut exakt 
bearbeiten laBt, und die daruber hinaus einen auBerst 
einfachen Aufbau aufweist und in der Herstellung billig 
ist. 

[0004] Eine Zange nach der Erfindung zeichnet 
sich dadurch aus, daB ein jeweiliger der Arbeitsbacken 
sowohl am ersten als auch am zweiten Handgriff so 
gelagert ist, daB beide Arbeitsbacken bei jeder Ver- 
schwenkstellung der Handgriffe parallel zueinander ste- 
hen. 

[0005] Infolge der Parallelitat der Arbeitsbacken 
kann somit flachbandartiges Gut uber dessen gesam- 
ten Breite gleichmaBig und damit exakt bearbeitet wer- 
den, was zu einem ausgezeichneten Arbeitsergebnis 
fuhrt. ist das flachbandartige Gut zum Beispiel ein elek- 
trisches Flachkabel, so kann dieses mit Hilfe der 
erfindungsgemafien Zange zum Beispiel gleichmaBiger 
zerschnitten oder gleichmaBiger abisoliert werden. 
Auch eine gleichmaBigere Vercrimpung uber die Breite 
des Flachkabels ist moglich. 

[0006] Der einfachere Aufbau der erfindungs- 
gemaBen Zange resultiert im wesentlichen daher, daB 
beide Arbeitsbacken lediglich an den jeweiligen Hand- 
griffen gelagert und gefuhrt sind, was die Zahl derTeile 
und damit die Herstellungskosten der Zange senkt. 
[0007] Um Zangen der genannten Art noch billiger 
herstellen zu konnen, wird vorgeschlagen, daB wenig- 
stens die Handgriffe in ihrer Form bzw. Geometrie iden- 
tisch ausgebildet sind. Daruber hinaus konnen aber 
auch die Arbeitsbacken eine identische Form bzw. Geo- 
metrie aufweisen. Formteile oder Arbeitsprogramme 
zur Herstellung der jeweiligen Handgriffe bzw. Arbeits- 
backen lassen sich somit fur beide der jeweiligen Ele- 
mente verwenden, was besonders vorteilhaft ist und die 
Produktionskosten weiter verringert. Dieses Prinzip laBt 
sich naturlich auch auf solche Zangen anwenden, bei 
denen es nicht auf eine Parallelstellung der beiden 
Arbeitsbacken ankommt 

[0008] In noch weiterer Fortfuhrung dieses Prinzips 
lieGen sich zum Beispiel auch die fur die jeweiligen 
Arbeitsbacken vorgesehenen Haltereinrichtungen zum 
Halten von Bearbeitungselementen in ihrer Form bzw. 



, Geometrie identisch ausbilden, wenn- etwa an eine 
Abisolierstation im Zangenmaul gedacht wird, die zum 
Beispiel aus vier identisch aufgebauten Baugruppen 
bestehen kann, mit denen Bearbeitungselemente ver- 
5 bindbar sind, etwa Abisoliermesser oder Klemmbalken, 
oder dergleichen. 

[0009] In Ausgestaitung der Erfindung besitzen vor- 
zugsweise die jeweiligen Handgriffe einen die gemein- 
same Achse in Richtung zum vorderen Zangenende hin 

w uberragenden und zum jeweils anderen Handgriff wei- 
senden Lagerabschnitt, wobei jeder der Arbeitsbacken 
an jeweils einem solchen Lagerabschnitt sowie am 
anderen Handgriff in einem Bereich gelagert ist, der an 
der zum hinteren Zangenende weisenden Seite des 

15 genannten Lagerabschnitts liegt. 

[0010] Dadurch wird eine einfache und sichere 
Lagerung sowie Parallelfuhrung der Arbeitsbacken 
erzielt. 

[0011] Der jeweiiige Arbeitsbacken ist dabei am 

20 Lagerabschnitt schwenkbar gelagert und am anderen 
Handgriff gleitend verschiebbar gelagert. Zur schwenk- 
baren Lagerung des Arbeitsbackens kann der jeweiiige 
Lagerabschnitt eine senkrecht zur Zangenebene lie- 
gende Lagerachse tragen, wahrend zur gleitenden Ver- 

25 schiebbarkeit des jeweiligen Arbeitsbackens der 
genannte andere Handgriff wenigstens sich senkrecht 
zur Zangenebene erstreckende Ansatze aufweist, die In 
Langsnuten verlaufen, welche sich innen an den ande- 
ren Handgriff uberragenden Seitenwanden des Arbeits- 

30 backens befinden. Insbesondere durch diese 
Langsnuten bzw. deren Ausrichtung laBt sich in einfa- 
cher Weise die Paralielverschiebung der Arbeitsbacken 
aufeinander zu bzw. voneinander weg bei jeder Ver- 
schwenkstellung der Handgriffe gewahrleisten. 

35 [0012] Dabei konnen die Langsnuten auch in Plat- 
ten verlaufen, die innen an den Seitenwanden der 
Arbeitsbacken befestigt sind, so daB auch eine Verstel- 
lung bzw. Justierung der Langsnuten nach Montage der 
Zange durch exaktere Positionierung der Platten mog- 

40 lien ist. 

[0013] In weiterer Ausgestaitung der Erfindung tra- 
gen die Arbeitsbacken im vorderen Zangenbereich an 
einander gegenuberliegenden Abschnitten Bearbei- 
tungswerkzeuge, etwa jeweils ein Schneidmesser zur 

45 Biidung einer Schneidstation, Crimpstempel und 
Gesenkzur Bildung einer Crimpstati on oder wenigstens 
Abisoliermesser zur Bildung einer Abisolierstation. 
Auch anderes Werkzeug ware den kbar, etwa elektrisch 
beheizte Einrichtungen zur Durchfuhrung von Erhit- 

so zungs- oder Schmelzvorgangen an flachbandartigem 
Gut, und dergleichen. 

[0014] Sofern eine Abisolierstation im Zangenmaul 
zwischen den Arbeitsbacken positioniert werden soil, 
kann nach einer weiteren Ausgestaitung der Erfindung 
55 jeder Arbeitsbacken zwei parallel zueinander verlau- 
fende Abisoliermesser tragen, deren Messerschneiden 
sich bei Belastung voneinander entfernen. Damit laBt 
sich automatisch schon beim Schneidvorgang der 
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abgetrennte Teil einer Leiterisolation vom Leiter wenig- 
stens zum Teil abschieben, was spacer die voflstandige 
Abnahme des abgetrennten Teils vom Leiter erheblich 
erleichtert. 

[0015] In einer alternativen Ausfuhrungsform kann 5 
zur Bildung der Abisolierstation jeder Arbeltsbacken 
aber auch nur ein Abisoliermesser und einen parallel 
dazu liegenden Klemmbalken tragen, derart, daB sich 
die Klemmbalken der beiden Arbeitsbacken gegenuber- 
liegen, wobei sich eine pro Arbeitsbacken vorhandene w 
Messerschneide des Abisoliermessers und eine 
Klemmflache des Klemmbalkens bei Belastung vonein- 
ander entfernen. Auch dadurch wird der Abziehvorgang 
eines abgetrennten Teils der Leiterisolation von einem 
Leiter unterstutzt Vorteilhaft bei dieser Ausgestaltung is 
ist daruber hinaus, daB nicht mehr zwei Schneidmesser 
pro Arbeitsbacken exakt nebeneinander ausgerichtet zu 
sein brauchen, urn Doppelschnitte zu vermeiden. 
[0016] Die Abisoliermesser bzw. Klemmbacken 
sind vorzugsweise urn jeweils eine parallel zu ihnen ver- 20 
laufende Kippachse drehbar gelagert oder, alternativ, 
jeweils in einem Halteblock herausnehmbar gehalten, 
wobei die Halteblocke jeweils um eine parallel zum Abi- 
soliermesser bzw. Klemmbalken verlaufende Kip- 
pachse drehbar gelagert sind. Dadurch lassen sich auf zs 
einfache Weise die pro Arbeitsbacken vorhandenen 
Eiemente wie Abisoliermesser und Klemmbalken von- 
einander entfernen. 

[0017] Um dies zu erreichen, bedarf es keiner 
zusatzlichen Antriebseinrichtung. Das Spreizen der 30 
Abisoliermesser bzw. eihes aus einem Abisoliermesser 
und einem Klemmbalken bestehenden Paares erfolgt 
vielmehr unmittelbar bei Belastung dieser Eiemente 
wahrend des Schneidvorgangs. Zu diesem Zweck 
besteht zwischen den pro Arbeitsbacken vorhandenen 35 
Elementen Abisoliermesser, Klemmbalken oder Halte- 
blocke einerseits und den zugehorigen Kippachsen 
andererseits eine Oberkreuz-Zuordnung. Das bedeutet, 
daB pro Arbeitsbacken zum Beispiel die Kippachse fur 
einen der Halteblocke an der diesem Halteblock abge- 40 
wandten AuBenseite des anderen Halteblocks liegt, und 
umgekehrt. Werden also die in den Halteblocken befe- 
stigten Abisoliermesser bzw. Klemmbalken beim Abiso- 
liervorgang beaufschlagt, drehen sich die jeweiligen 
Halteblocke um ihre Kippachsen voneinander weg. 45 
[0018] Dabei sind die Kippachsen an in Zangen- 
langsrichtung vor deren und hinteren Bereichen der 
Arbeitsbacken gelagert. 

[0019] Nach D u re hfuh rung eines Schneidvorgangs 
mussen die Abisoliermesser, Klemmbalken bzw. Halte- so 
blocke, auf die jetzt seitens des bearbeiteten strangfor- 
migen Guts keine Krafte mehr einwirken, wieder zuruck 
in ihre Ausgangsposition gebracht werden. Hierzu kon- 
nen Federn verwendet werden, die die jeweiligen Eie- 
mente wieder in ihre Ausgangsposition drucken. Um 55 
diese Ausgangsposition fur die genannten Eiemente zu 
definieren, kann zwischen diesen ein Positionierungs- 
stift eingreifen, der fest am jeweiligen Arbeitsbacken 



montiert ist. Durch die Federn werden dann die jeweili- 
gen Eiemente zuruck gegen den Positionierungsstift 
gedmckt, nachdem ein Abisoliervorgang erfolgt ist, so 
daB sich die genannten Eiemente dann automatisch 
wieder in ihrer Ausgangsposition befinden. 
[0020] Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung im 
einzelnen erlautert. Es zeigen: 

Rgur 1 eine perspektivische Ansicht der Zange in 
geoffnetem Zustand; 

Figur 2 die Zange nach Figur 1 bei abgenomme- 
nem oberen Arbeitsbacken; 

Rgur 3 eine perspektivische Zange in geschlosse- 
nem Zustand; 

Rgur 4 die Zange nach Figur 3 bei abgenomme- 
nem oberen Arbeitsbacken; und 
Rgur 5 ein Fiachbandkabel in einer zur Zange 
gehorenden Abisolierstation, wobei die Zange 
selbst der Ubersicht wegen fortgelassen ist. 

[0021] Anhand der Zeichnung soil nun ein AusfQh- 
rungsbeispiel der Erfindung naher erlautert werden. 
Dabei sind in samtlichen Figuren gleiche Eiemente mit 
den gleichen Bezugszeichen versehen. 
[0022] Die Rgur 1 zeigt in perspektivische r Ansicht 
eine erfindungsgemaBe Zange 1 bei geoffnetem Zan- 
genmaul. 

[0023] Die Zange 1 weist einen ersten Handgriff 2 
und einen zweiten Handgriff 3 auf. Beide Handgriffe 2 
und 3 sind in ihrem vorderen Bereich um eine gemein- 
same Achse 4 relativ zueinander verschwenkbar. In 
ihrem die gemeinsame Achse 4 zum vorderen Zangen- 
ende hin Qberragenden Bereich weisen die Handgriffe 2 
und 3 jeweils einen Lagerabschnitt 5, 6 auf, der zum 
jeweils anderen der Handgriffe weist. Mit anderen Wor- 
ten erstreckt sich der Lagerabschnitt 5 des . ersten 
Handgriffs 2 ein wenig in Richtung zum zweiten Hand- 
griff 3, wahrend sich der Lagerabschnitt 6 des zweiten 
Handgriffs 3 ein wenig in Richtung zum ersten Handgriff 
2 erstreckt Im Bereich dieser Lagerabschnitte 5 und 6 
tragen die Handgriffe 2 und 3 jeweils eine Lagerachse 
7, 8. Diese steht senkrecht zur Zangenebene, die durch 
die Handgriffe 2 und 3 aufgespannt ist. 
[0024] Auf den Lagerachsen 7, 8 ist jeweils ein 
Arbeitsbacken schwenkbar gelagert. So ist ein erster 
Arbeitsbacken 9 auf der Lagerachse 8 gelagert, wah- 
rend ein zweiter Arbeitsbacken 1 0 auf der Lagerachse 7 
gelagert ist. Beide Arbeitsbacken 9, 10 sind halbscha- 
lenformig ausgebildet und nehmen beide Lagerab- 
schnitte 5, 6 zwischen zu ihnen gehorenden 
Seltenwanden 9a bzw. 10a, 10b auf. Diese Seiten- 
wande 9a bzw. 1 0a, 10b erstrecken sich weiter in Rich- 
tung zum hinteren Zangenende und umgreifen dort die 
oberhalb und unterhalb der gemeinsamen Lagerachse 
4 liegenden Bereiche von erstem und zweitem Hand- 
griff 2 bzw. 3. Wahrend also der erste Arbeitsbacken 9 
uber die Lagerachse 8 am zweiten Handgriff 3 
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schwenkbar geiagert ist, ist er weiterhin in seinem hin- 
teren Bereich am ersten Handgriff 2 gleitend verschieb- 
bar geiagert, wie spater noch unter Bezugnahrne auf 
Figur 2 erlautert wird. Dagegen ist der zweite Arbeits- 
backen 1 0 uber die Lagerachse 7 am ersten Handgriff 2 
schwenkbar geiagert, wahrend er in seinem zum hinte- 
ren Zangenende weisenden Bereich am zweiten Hand- 
griff 3 gleitend verschiebbar geiagert ist, wie ebenfalls 
noch ausgefuhrt wird. Werden die Handgriffe 2 und 3 
verschwenkt, so werden also einerseits die Arbeitsbak- 
ken 9 und 10 entsprechend aufeinanderzu oder vonein- 
ander weg bewegt, wahrend andererseits bei jeder 
Verschwenkstellung der Handgriffe 2 und 3 die Arbeits- 
backen 9 und 10 parallel zueinander zu liegen kommen. 
Eine Verdrehung bzw. Verkippung der Arbeitsbacken 9 
und 1 0 relativ zueinander findet nicht statt. 
[0025] Im Bereich des am vorderen Ende der 
Zange 1 liegenden Zangenmauis befindet sich im vor- 
liegenden Ausfuhrungsbeispiel zwischen den Arbeits- 
backen 9 und 10 eine Abisolierstation 11. Zu dieser 
Abisolierstation gehoren vier Halteblocke 12, 13, 14 und 

1 5, von denen jeweils zwei an einem der Arbeitsbacken 
9, 10 drehbar geiagert sind. Die am jeweiligen Arbeits- 
backen 9, 10 drehbar gelagerten Halteblocke 12, 13 
bzw. 14, 15 sind langlich ausgefuhrt und erstrecken sich 
in Zangenlangsrichtung. Jeder der Halteblocke 12 bis 
15 nimmt ein Abisoliermesser 16, 17 bzw. 18, 19 auf, 
die parallel zueinander liegen und sich ebenfalls in Zan- 
genlangsrichtung erstrecken. Die Abisoliermesser 17 
und 19 sind in Figur 5 zu erkennen. Dabei liegen die 
Abisoliermesser 16 und 17 bzw. 18 und 19 in Aus- 
gangsstellung der Zange 1 bei geoffnetem Zangenmaul 
eng aneinander, wahrend sich die zu verschiedenen 
Arbeitsbacken 9 und 10 gehflrenden Abisoliermesser 

16, 18 bzw. 17, 19 gegenuberstehen. Sie sind entspre- 
chend der Leiterstruktur eines abzuisolierenden Flach- 
kabels in ihrem Schneidbereich profiliert. 

[0026] Parallel zu den Halteblocken 12, 13 im 
ersten Arbeitsbacken 9 sowie parallel zu den Halteblok- 
ken 14, 15 im zweiten Arbeitsbacken 10 liegen im 
Innem der Arbeitsbacken Kippachsen 20, 21 bzw. 22, 
23, urn die die jeweiligen Halteblocke 12, 13, 14 und 15 
kippbar bzw. verschwenkbar sind. im einzelnen ist 
dabei in Figur 1 der Halteblock 12 urn die Kippachse 21 
im Uhrzeigersinn verschwenkbar, wahrend der Halte- 
block 13 urn die Kippachse 20 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn verschwenkbar ist. Der Halteblock 14 ist urn die 
Kippachse 23 entgegen dem Uhrzeigersinn ver- 
schwenkbar, wahrend der Halteblock 15 urn die Kip- 
pachse 22 im Uhrzeigersinn verschwenkbar ist. Die 
Kippachsen 20 bis 23 sind jeweils an einer vorderen 
Stirnflache der Arbeitsbacken 9 und 10 befestigt sowie 
in deren mittleren Bereich, was nicht genauer darge- 
stelltist. 

[0027] Die Figur 2 zeigt die erfindungsgemaBe 
Zange bei abgenommenem ersten Arbeitsbacken 9. 
[0028] Zu erkennen ist, daB sich am ersten Hand- 
griff- 2 in einem Bereich, der zum hinteren Zangenende 



hin kurz hinter dem Lagerabschnitt 6 bzw. der Lager- 
achse 8 des zweiten Handgriffs 3 zu liegen kommt, an 
jeweils gegenuberliegenden Seiten jeweils eine Fuh- 
rungsplatte befindet, die mit den Bezugszeichen 24 und 
5 25 versehen sind. Diese Fuhrungsplatten 24 und 25 lie- 
gen parallel zur Zangenebene und sind an den gegen- 
uberliegenden Innense'rten des hier nicht dargestellten 
Arbeitsbackens 9 befestigt. Die Befestigung kann zum 
Beispiel dadurch erfolgen, daG durch die Offnungen 26, 
w 27 in Figur 1 Schrauben durch die Seitenwande 9a, 9b 
hindurchgefuhrt und in Gewindebohrungen 28, 29 ein- 
geschraubt werden, die sich in den Fuhrungsplatten 24, 
25 befinden. 

[0029] Jede der Fuhrungsplatten 24, 25 weist dar- 
15 uber hinaus eine Fuhrungsnut 30 auf, in die eine Fiih- 
rungsachse 31 eingreift, die senkrecht zur 
Zangenebene steht und am ersten Handgriff 2 befestigt 
ist bzw. diesen durchsetzt. Die Fuhrungsnut 30 verlauft 
dabei in Figur 2 nach hinten und schrag nach oben und 
20 eriaubt dem Arbeitsbacken 9, sich beim SchiieBen der 
Handgriffe 2, 3 infolge der Bewegung der Lagerachse 8 
nach vorn ebenfalls nach vorn zu bewegen. Da gleich- 
zeitig die Lagerachse 8 auch nach unten bewegt wird, 
wird infolge der Schragstellung der Nut 30 auch der hin- 
25 tere Tei! des Arbeitsbackens 9 nach unten gefuhrt, so 
daB er standig parallel zum zweiten Arbeitsbacken 10 
verbleibt, bei dem dieses Fuhrungsprinzip ebenfalls 
angewandt wird. Zu diesem Zweck wird auf die gestri- 
chelte Darstellung einer entsprechenden Fuhrungs- 
30 piatte 32 mit Fuhrungsnut 33 verwiesen, die sich zum 
hinteren Zangenende hin nach links unten in Figur 2 off- 
net. In diese Fuhrungsnut greift eine Fuhrungsachse 34 
ein, die am zweiten Handgriff 3 befestigt ist bzw. diesen 
durchsetzt. Die Befestigung der Fuhrungsplatte 32 an 
35 der Innenseite der Seitenwand 10a erfolgt in der glei- 
chen Weise wie die Befestigung der Fuhrungsplatte 24. 
Hierzu sind Durchgangsoffnungen 35 und 36 im 
Arbeitsbacken 10 vorgesehen. Eine entsprechende und 
hier nicht zu erkennende Fuhrungsplatte befindet sich 
40 an der gegenuberliegenden Innenseite der Seitenwand 
1 0b des zweiten Arbeitsbackens 1 0. 
[0030] Die Figur 2 laBt auBerdem den Aufbau des 
oberen Teils der Abisolierstation 1 1 im einzelnen erken- 
nen. 

45 [0031] Zu sehen sind die beiden Halteblocke 12, 13 
und die ihnen jeweils zugeordneten Kippachsen 20..21. 
Der Halteblock 12 ist urn die Kippachse 21 schwenkbar, 
wozu er zwei im Abstand voneinander liegende Bugel 
37, 38 aufweist, die seitlich uber ihn hinausstehen und 

so die Kippachse 21 umgreifen. Die Bugel 37, 38 sind an 
der oberen Kante einstuckig mit dem Halteblock 12 ver- 
bunden und so abgewinkelt, daB sie uber den zweiten 
Halteblock 13 hinweglaufen. Die Kippachse 21 liegt an 
der dem Halteblock 12 abgewandten Seite des Halte- 

55 blocks 13. Fur den Halteblock 13 gilt hinsichtlich der 
Kippachse 20 entsprechendes. Auch der Halteblock 13 
weist zwei an seiner oberen Seite mit ihm verbundene 
Bugel 39 und 40 auf, die im vorliegenden Fall nach links 
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abgewinkelt sind und die Klppachse 20 umgreifen. 
Dabei laufen die BOgel 39 und 40 Qber den Halteblock 
12 hinweg. Die Kippachse 20 liegt an der dem Halte- 
block 13 abgewandten Seite des Halteblocks 12. 
[0032] Fur den unteren Aufbau der Abisolierstation, 5 
also fOr die Haltebl6cke 14 und 15 und die zugeordne- 
ten Kippachsen 23 und 22 gilt entsprechendes. Sowohl 
die obere Baugruppe als auch die untere Baugruppe 
der Abisolierstation 1 1 konnen identisch ausgebildet 
sein, was Form bzw. Geometrie angeht. Hiervon kon- w 
' nen lediglich die von den Halteblocken getragenen Ele- 
mente eine Ausnahme machen, also im voriiegenden 
Fall die Abisoliermesser 1 6 bis 19. Sie sind mit Hilfe von 
Stiften oder Schrauben, die die Halteblocke durchset- 
zen, an diesen befestigt. Die Stifte bzw. Schrauben tra- is 
gen hier das gemeinsame Bezugszeichen 41 . 
[0033] Befindet sich die Zange in der In Figur 2 
gezeigten Stellung, ist also das Zangenmaul often, so 
liegen auch die oberen Halteblocke 12, 13 im Abstand 
zu den unteren Haltblocken 14, 15. Dagegen liegen die 20 
Haltblocke 12, 13 eng aneinander an und auch die Hal- 
teblocke 14 und 15, was bedeutet, daf3 die Abisolier- 
messer 1 6 und 1 7 eng aneinander anliegen sowie auch 
die Abisoliermesser 1 8 und 1 9, urn jeweils eine gemein- 
same Schneidkante zu bilden. Damit die Halteblocke 25 
12, 13 einerseits und die Halteblocke 14, 15 anderer- 
seits eng aneinander anliegen konnen bzw. gegenein- 
ander gedruckt werden, befinden sich in den Bugeln 38 
und 39 Sacklocher 45, 44 zur Aufnahme von Druckfe- 
dern, die hier nicht gezeigt sind. 30 
[0034] Diese Druckfedern stutzen sich an der obe- 
ren Innenflache des ersten Arbeitsbackens 9 ab und 
drucken den Halteblock 12 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn um die Kippachse 21 sowie den Halteblock 13 im 
Uhrzeigersinn um die Kippachse 20, so daB sie gegen- 35 
einander schlagen. Damit die Abisoliermesser in der 
Zangenebene zu liegen kommen, wird die Stellung der 
Halteblocke 12, 13 arretiert, undzwardurch einen Zen- 
trierstift 42, der ebenfalls an der oberen Flache des 
ersten Arbeitsbackens 9 befestigt ist und ins Innere die- 40 
ses Arbeitsbackens ragt bis hinein in einen Bereich, der 
zwischen den Halteblocken 12, 13 liegt. Zur Aufnahme 
des Zentrierstifts 42 weisen daher die Halteblocke 12, 
13 an ihren gegenuberiiegenden Seiten eine entspre- 
chende Ausnehmung auf. Sie tragt das Bezugszeichen 45 
43. Der Zentrierstift 42 dient mit anderen Worten als 
Anschlag fur die Halteblocke 12, 13. 
[0035] Ein identischer Aufbau ist vorgesehen, um 
die Halteblocke 14, 15 im zweiten Arbeitsbacken 10 zu 
zentrieren. Auch hier werden die Halteblocke 14, 15 mit so 
Hilfe von nicht dargestellten Federn entsprechend der 
zuvor beschriebenen Weise gegeneinander gedruckt. 
[0036] Nach einer Ausgestaltung der Erfindung 
kann vorgesehen sein, die jeweiligen Abisoliermesser 
1 6 bis 19 auch um eine Achse justierbar einstellen bzw. 55 
verdrehen zu konnen, die senkrecht zur Zangenebene 
liegt. Dadurch konnte eine Fehlparallelisierung der 
Arbeitsbacken infolge von Werkstoffelastizitaten beim 



Betrieb der Zange ausgeglichen werden. 
[0037] Es sei noch erwahnt, daB nicht unbedingt 
jeder der Halteblocke ein Abisoliermesser aufnehmen 
muB. Beispielsweise ware es moglich, nur die Halte- 
blocke 12 und 14 mit Abiso|iermessern auszustatten, 
wahrend in den Haltebldcken 13 und 15 Klemmbalken 
(nicht dargestellt) positioniert werden, die lediglich zum 
Halten bzw. Festklemmen eines Leiters im Zangenmaul 
dienen. Das Durchschneiden einer Leiterisolation 
wurde dann von den Abisoliermessern 16 und 18 uber- 
nommen werden. 

[0038] Die Figur 3 zeigt die erfindungsgemaBe 
Zange 1 in geschlossener Stellung. 
[0039] Hier sind die Handgriffe 2 und 3 zusammen- 
gedruckt und die Arbeitsbacken 9 und 10 so weit paral- 
lel aufeinander zu verschoben, da8 die Halteblocke 12, 
13, 14 und 15 aus ihrer Ruhelage herausgeschwenkt 
sind. Dabei sind die Halteblocke 12, 14 einerseits und 
13, 15 andererseits jeweils mit ihren aufeinanderzuwei- 
senden Endkanten gegeneinander gelaufen und haben 
sich infolgedessen verkippt. 

[0040] Die Figur 4 zeigt die Zange 1 in geschlosse- 
nem Zustand bei abgenommenem ersten Arbeitsbak- 
ken 9. 

[0041] In diesem geschlossenen Zangenzustand 
sind die Arbeitsbacken 9, 10 am weitesten zum vorde- 
ren Zangenende hin verschoben, da die Lagerachsen 
7, 8 ihre am weitesten vorn liegende Position einneh- 
men, und zwar bezogen auf die gemeinsame Dreh- 
achse 4. Auch die FCihrungsplatten 24, 25 bzw. 32 
liegen am weitesten vorn, so daB die Fuhrungsachse 31 
am hinteren Ende der Nut 30 zu liegen kommt. 
[0042] Infolge des Gegeneinanderlaufens der Hal- 
teb!6cke 12 und 14 bzw. 13 und 15 sind diese um ihre 
jeweiligen Kippachsen verdreht worden, und zwar der 
Halteblock 12 im Uhrzeigersinn um die Achse 21, der 
Halteblock 13 entgegen dem Uhrzeigersinn um die Kip- 
pachse 20, der Halteblock 14 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn um die Kippachse 23 und der Halteblock 15 im 
Uhrzeigersinn um die Kippachse 22. Durch das Verkip- 
pen der Haltblocke in diese Stellung werden die bereits 
erwahnten Druckfedern vorgespannt bzw. komprimiert, 
die sich in den Ausnehmungen 44 und 45 an der oberen 
Seite der Bugel 37, 38 befinden und sich an der inneren 
Flache der oberen Wand des ersten Arbeitsbackens 9 
abstutzen. Entsprechendes gilt fur die jeweiligen Druck- 
federn im unteren Arbeitsbacken 10. 
[0043] Werden die Handgriffe 2 und 3 wieder entla- 
stet, bewegt sich die Lagerachse 8 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn um die gemeinsame Achse 4, wahrend sich 
die Lagerachse 7 im Uhrzeigersinn um die gemeinsame 
Achse 4 dreht Die Arbeitsbacken 9, 10 werden dadurch 
wieder zum Zangenende hin verschoben und voneinan- 
der getrennt, und zwar infolge der Bewegung der Lager- 
achsen 7, 8 sowie infolge der Fuhrung der 
Fuhrungsachse 31 in der Fuhrungsnut 30 sowie der 
Fuhrung der Fuhrungsachse 34 in der Fuhrungsnut 33. 
[0044J • Da die Halteblocke wieder auBer Kontakt 
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miteinander kommen, werden sie jetzt uber die in den 
Offnungen 44 und 45 befindlichen Druckfedern wieder 
in ihre Ausgangsstellung gedreht, bis sie gegen den 
Zentrierstift 42 im Arbeitsbacken 9 bzw. einen entspre- 
chenden Zentrierstift im Arbeitsbacken 10 schlagen. 
[0045] Die Figur 5 zeigt ein innerhalb der Abisolier- 
station 1 1 liegendes Flachkabel 46, wobei die restlichen 
Teile der Zange der Ubersicht wegen fortgelassen sind. 
Das Zangenmau! ist hier geschlossen und es sind die 
Abisoliermesser 16, 17 bzw. 18, 19 um ihre jeweiligen 
Achsen 20, 21, 22 und 23 gekippt. Durch diesen Kipp- 
vorgang kann ein durchtrenntes Isolationsende nicht 
nur abgeschoben werden, sondern es konnen auch 
noch nicht vollstandig durchtrennte kleinere Bereiche 
der Leiterisolation zerrissen werden. 
[0046] Es sei darauf hingewiesen, da3 sowohl die 
beiden Handgriffe 2, 3 als auch die beiden Arbeitsbak- 
ken 9, 10 und nicht zuletzt die Abisolierstation 11 mit 
Ausnahme ggf. der Abisoliermesser vollstandig iden- 
tisch in Form bzw. Geometrie aufgebaut sein konnen. 
Die Zange ist daher besonders einfach und kostengun- 
stig herstellbar. 

Patentanspruche 



1. 



Zange (1) zum Bearbeiten von strangformigem Gut 
(46), mit einem ersten Handgriff (2) und einem 
zweiten Handgriff (3), die um eine gemeinsame 
Achse (4) relativ zueinander verschwenkbar sind, 
sowie mit einem ersten Arbeitsbacken (9) und 
einem zweiten Arbeitsbacken (10), die bei Ver- 
schwenkung der Handgriffe (2, 3) entsprechend 
aufeinander zu Oder voneinander weg bewegbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB ein jeweiliger 
der Arbeitsbacken (9, 10) sowohl am ersten als 
auch am zweiten Handgriff (2, 3) so gelagert ist, 
daB beide Arbeitsbacken (9, 10) beijeder Ver- 
schwenkstellung der Handgriffe (2, 3) parallel 
zueinander stehen. 

Zange nach Anspruch . 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 die jeweiligen Handgriffe (2, 3) einen 
die gemeinsame Achse (4) in Richtung zum vorde- 
ren Zangenende hin uberragenden und zum jeweils 
anderen Handgriff weisenden Lagerabschnitt (5, 6) 
besitzen, und daB jeder der Arbeitsbacken (9, 10) 
an jeweils einem solchen Lagerabschnitt sowie am 
anderen Handgriff in einem Bereich gelagert ist, 
der an der zum hinteren Zangenende weisenden 
Seite des genannten Lagerabschnitts liegt. 



3. Zange nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der jeweilige Arbeitsbacken () am 
Lagerabschnitt () schwenkbar und am anderen 
Handgriff gleitend verschiebbar gelagert ist. 

4. - Zange nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB zur schwenkbaren Lagerung eines 



10 



15 6. 



20 7. 



25 



30 



10. 
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12. 



Arbeitsbackens (9, 10) der jeweilige Lagerabschnitt 
(6, 5) eine senkrecht zur Zangenebene liegende 
Lagerachse (8, 7) tragt. 

Zange nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB zur gleitenden Verschiebbarkeit 
eines jeweiligen Arbeitsbackens (9, 10) der 
genannte andere Handgriff wenigstens sich senk- 
recht zur Zangenebene erstreckende Ansatze (31, 
34) aufweist, die in Langsnuten (30, 33) verlaufen, 
welche sich innen an diesen anderen Handgriff 
ubergreifenden Seitenwanden (9a, 9b; 10a, 10b) 
des Arbeitsbackens (9, 1 0) befinden. 

Zange nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langsnuten (30, 33) in Platten 
(24, 25; 32) verlaufen, die innen an den Seitenwan- 
den der Arbeitsbacken (9, 10) befestigt sind. 

Zange nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Arbeitsbacken (9, 10) im 
vorderen Zangenbereich an einander gegenuber- 
liegenden Abschnitten Bearbeitungswerkzeug (11) 
tragen. 

Zange nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch das Bearbeitungswerkzeug 
eine Schneidstation mit wenigstens einem 
Schneidmesser gebildet ist, das sich in Zangen- 
langsrichtung erstreckt. 

Zange nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch das Bearbeitungswerkzeug 
eine Crimpstation mit Crimpstempeln gebildet ist, 
die sich in Zangenlangsrichtung erstrecken bzw. in 
dieser nebeneinander liegen. 

. Zange nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch das Bearbeitungswerkzeug 
eine Abisolierstation (11) mit aufeinander zu 
bewegbaren Abisoliermessern (16, 17, 18, 19) 
gebildet ist, die sich in Zangenlangsrichtung 
erstrecken. 

Zange nach Anspruch 10 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Bildung der Abisolierstation (1 1) 
jeder Arbeitsbacken (9, 10) zwei parallel zueinan- 
der verlaufen de und aneinander liegende Abisolier- 
messer (16, 17; 18, 19) tragt, deren 
Messerschneiden sich bei Belastung voneinander 
entfernen. 

Zange nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Bildung der Abisolierstation (1 1) 
jeder Arbeitsbacken (9, 10) ein Abisoliermesser 
(16; 18) und einen parallel dazu liegenden Klemm- 
balken tragt, derart, daB sich die Klemmbalken der 
beiden Arbeitsbacken (9, 10) gegenuberliegen, und 
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daf3 sich eine pro Arbeitsbacken vorhandene Mes- 
serschneide des Abisoliermessers (16; 18) und 
eine Klemmffache des Klemmbalkens bei Bela- 
stung voneinander entfernen. 



dadurch gekennzeichnet, da3 die Abisolierstation 
(11) aus vier identisch aufgebauten Baugruppen 
besteht, mit denen Abisoliermesser (16 - 19) bzw. 
Klemmbalken verbindbar sind. 



13. Zange nach Anspruch 11 Oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, da3 die Abisoliermesser (16, 17; 
18, 19) bzw. Klemmbalken urn jeweils eine parallel 
zu ihnen verlaufende Kippachse (21, 20; 23, 22) 

. drehbar gelagert sind. w 

14. Zange nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 die Abisoliermesser bzw. Klemmbal- 
ken jeweils in einem Halteblock (12 - 15) 
herausnehmbar gehalten sind, und daB die Halte- is 
blocke (12 - 15) urn die Kippachsen (20 - 23) dreh- 
bar gelagert sind. 

15. Zange nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kippachsen (20 - 23) an 20 
in Zangenlangsrichtung vorderen und hinteren 
Bereichen der Arbeitsbacken (9, 1 0) gelagert sind. 



16. Zange nach Anspruch 13, 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den pro Arbeits- 
backen (9, 10) vorhandenen Elementen Abisolier- 
messer, Klemmbalken oder Halteblocke einerseits 
und den zugehorigen Kippachsen (20 - 23) ande- 
rerseits eine Oberkreuz-Zuordnung besteht. 

17. Zange nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die pro Arbeitsbacken (9, 10) vor- 
handenen Elemente Abisoliermesser, 
Klemmbalken oder HalteblScke durch Federkraft so 
vorgespannt sind, daB sie gegeneinander gedruckt 
werden. 



25 



30 



35 



23. Zange (1) zur Bearbeitung von Gegenstanden, mit 
einem ersten Handgriff (2) und einem zweiten 
Handgriff (3), die relativ zueinander verschwenkbar 
sind, sowie mit einem ersten Arbeitsbacken (9) und 
einem zweiten Arbeitsbacken (10), die bei Ver- 
schwenkung der Handgriffe entsprechend aufein- 
ander zu oder voneinander weg bewegbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die 
Handgriffe (2, 3) in ihrer Form bzw. Geometrie iden- 
tisch ausgebildet sind. 

24. Zange nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch die Arbeitsbalken (9, 10) in 
ihrer Form bzw. Geometrie identisch ausgebildet 
sind. 

25. Zange nach Anspruch 23 oder 24, dadurch 
gekennzeichnet, daB fur die jeweiligen Arbeits- 
backen (9, 10) vorgesehene Halteeinrichtungen (12 
- 15, 20 - 23) zum Halten von Bearbeitungselemen- 
ten (16 - 19) in ihrer Form bzw. Geometrie identisch 
ausgebildet sind. 



18. Zange nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am jeweiligen Arbeitsbacken (9, 10) 

ein Zentrierstift (42) befestigt ist, der zur Positionie- 40 
rung der Elemente Abisoliermesser, Klemmbalken 
oder Halteblocke in ihrer Ausgangsposition dient. 

19. Zange nach einem der Anspruche 7 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bearbeitungs- 45 
werkzeug urn eine Achse justierbar ist, die senk- 
recht zur Zangenebene verlauft. 



20. Zange nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens der 
erste und derzweite Handgriff (2, 3) eine identische 
Form aufweisen. 



so 



21. Zange nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch die Arbeitsbacken (9, 10) ein 
identische Form aufweisen. 



55 



22. Zange nach einem der Anspruche 10 bis 21, 
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